MP/MX3115

NAJWYZSZA STABILNOSC WYMIAROW
ZAPEWNIA NAJWYZSZA JAKOSC POWIERZCHNI DETALI

2 MITSUBISHI MATERIALS



B283 MP MX3115

MP/MX3115

GATUNKI CERMETALU DO TOCZENIA STALI

Obrobka powierzchniowa i optymalizacja struktury cermetalu umozliwia ograniczenie zmian wymiarow
oraz zapewnienie jednakowego wykonczenia powierzchni obrabianego detalu.

CHARAKTERYSTYKA NOWYCH GATUNKOW CERMETALU

NANOSTRUKTURALNA POWLOKA WIELOWAR-
STWOWA NA BAZIE ALTIN-ALCRN

Zapewnia wysoka gtadkos$¢ powierzchni po obrébce

veeeeecsescecasse STRUKTURA POWIERZCHNI O ZWIEKSZONEJ
ODPORNOSCI NA SCIERANIE

Wysoka doktadno$¢ wymiarowa obrobionego detalu

cecececcccccccces ZOPTYMALIZOWANA STRUKTURA SPOIWA

Zapewnia wieksza odpornosc¢ na Scieranie i wykrusze-
nia podczas obrobki szybkosciowej

MP3115

GATUNKI CERMETALU DO TOCZENIA

Asortyment gatunkow cermetalu do obrobki szybkoéciowej z predkosciami Ve = 150-350 m/min.

MP3115 (PVD)

@®: Obrébka stabilna €: Obrébka ogdlna #: Obrébka niestabilna




B283 MP MX3115

MP/MX3115

POWLOKA PVD 0 ZWIEKSZONEJ GLADKOSCI

Eliminacja defektu polegajacego na powstawaniu kropel podczas osadzania powtoki zwieksza gtadkos¢ powierzchni,
co zapohiega reakcjom i adhezji materiatu obrabianego, oraz pozwala na utrzymanie wysokiej gtadkosci powierzchni.

GLADKA POWIERZCHNIA NIEROWNA POWIERZCHNIA SPOWO- WYSOKA JAKOSC NIEROWNOSCI POWODUJA NIEROWNA
DOWANA POWSTAWANIEM KROPEL WYKONCZENIA POWIERZCHNI POWIERZCHNIE MATERIALU OBRABIANEGO

MP3115 Gatunek konwencjonalny
Materiat obrabiany

MP3115 Gatunek konwencjonalny

STAL STOPOWA S45C: POROWNANIE ZMIANY WYMIAROW | CHROPOWATOSCI POWIERZCHNI DETALU

W pordwnaniu z produktami konwencjonalnymi chropowato$é powierzchni jest mniejsza o 1 pm (Rz), zmniejszeniu
ulegta tez zmiana wymiaréw.

Narzedzie CCMT09T302-MP € 30
=N
Materiat Stal JIS S45C 55
(©
Ve (m/min) 250 z 2
f (mm/obr] 0.05 g P
S 10
ap (mm) 0.5 E : —
2
Rodzaj obrébki Obrébka z chtodzeniem (na mokro) g .
©
E 0 12 24 36 48 6 7.2
Dtugoé¢ skrawania (m)
Rz=1.8pm Rz=2.9 pm
Tum] Tum]
. - {
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MP3115 Gatunek konwencjonalny

W : MP3115 [l A: Gatunek konwencjonalny



B283 MP MX3115

MP/MX3115

WYSOKA TWARDOSC POWIERZCHNI ZEWNETRZNEJ
PODLOZE O WYSOKIEJ UDARNOSCI

Dla zapewnienia stabilnego przebiegu obrébki wykanczajacej zwiekszono dodatkowo twardos¢ powierzchni, a
strukture wewnetrzna zoptymalizowano w celu uzyskania wysokiej udarnosci.

-

Wysoka twardo$¢

Twardosé¢ (HV)

Wysoka udarnos¢

Powierzchnia Podtoze

Odlegtos¢ od powierzchni

ZAPOBIEGA NAGLEMU ZNISZCZENIU KRAWEDZI SKRAWAJACEJ

Ochronna warstwa tlenku tworzaca sie podczas skrawania ogranicza zuzycie wskutek utleniania, a specjalne spo-
iwo hamuje propagacje pekniec i zwieksza odpornos$¢ na wykruszenia.

Ochronna warstwa tlenku » Powstawanie wykruszenia

___________________________

Pekniecie

Twarde czqstkl . .
.. d O -

MX3115 Gatunek konwencjonalny

Specjalne spoiwo

[l : MX3115 [ A| B : Gatunek konwencjonalny



B283 MP MX3115

MP/MX3115

WYDAJNOSC SKRAWANIA

STAL STOPOWA S45C: POROWNANIE WYGLADU POWIERZCHNI DETALU PO TOCZENIU CZOLOWYM NA MOKRO

Nawet w osi detalu, gdzie predkos$¢ skrawania jest niska, gtadka i twarda powierzchnia zapobiega adhezji
i zapewnia wysoka gtadkos$¢ powierzchni.

Narzedzie DCMT11T302-FP

Materiat JIS S45C @12 mm

Ve [m/min) 250

f (mm/obr) 0.02

ap (mm) 0.2

Rodzaj obrébki Obrdbka z chtodzeniem (na mokro)

Gatunek konwencjonalny

MP3115

STAL STOPOWA S45C: POROWNANIE ZMIANY WYMIAROW | CHROPOWATOSCI POWIERZCHNI DETALU

Nawet bez powtoki cermetal wykazuje mata zmiane wymiaréw i dobra chropowatos$¢ powierzchni detalu.

Narzedzie CCMT09T302-MP —§ 22
Materiat Stal stopowa S45C g 20 k
Ve (m/min) 250 Z 15
f (mm/obr) 0.05 2 10
ap (mm) 0.5 g 5
Rodzaj obrébki Obrébka z chtodzeniem (na mokro) é 0 ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
N 0 1.2 2.4 3.6 4.8 6 7.2
Dtugoé¢ skrawania (m)
Rz =4.9 pm Rz=53 pm
Tuml
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MX3115

W : MP3115 [l A: Gatunek konwencjonalny

Gatunek konwencjonalny




B283 MP MX3115

MP/MX3115

GATUNKI CERMETALU DO TOCZENIA STALI

PLYTKI NEGATYWNE (Z OTWOREM)

g ‘ Charakterystyka Geometria przekroju
= poprzecznego
<
OBROBKA WYKANCZAJACA
P TNGG160404R-F
, , 3
\ S £AMACZ DO OBROBKI WYKANCZAJACEJ T
G tamacz kierunkowy zapewnia kontrole formowania widra. Ostra £ Powierzchnia przytozenia
krawedz skrawajaca zapewnia dobra gtadko$¢ powierzchni. g ! 14°
0010203 04
R/L-F f (mm/obr)
11
PLYTKI POZYTYWNE (Z OTWOREM)
g ‘ Charaktervstvka Geometria przekroju
= rysty poprzecznego
=
OBROBKA WYKANCZAJACA
. . . [ CCMT09T304-FP Naroze
PIERWSZY WYBOR DO OBROBKI WYKANCZAJACEJ STALI 3
WEGLOWYCH, STOPOWYCH | KONSTRUKCYJNYCH = 6°ﬁf
_ Ksztatt tamacza zapewniajacy kontrole widra nawet przy ma- E : Povierzchnia oravtozeni
tych gtebokogciach skrawania. Zapewnia wytrzymatoéé krawe- & |_,_ owerzchnia przytozenia
dzi skrawajacej i zapobiega gwattownym wykruszeniom. 0 01020304 6°
Y Fp f (mm/obr)
ALTERNATYWNY LAMACZ WIORA DO OBROBKI WYKANCZA- [ CCMTO9T304-FV Naros
L &  JACEJ STALI WEGLOWYCH, STOPOWYCH, KONSTRUKCYJ- _ 3 aroze
5 NYCH | NIERDZEWNYCH E 2 18°1>‘\/
W Zalecany do niewielkich gtebokosci skrawania i matych posu- & 1 Powierzchnia pratosenia
woéw. Ostra krawedz skrawajaca i niskie opory skrawania za- ® 0071 0203 04 e
FV pewnia doskonata wydajnosé¢ obrébki. flmm/obr] 8°
P DCET11T301ML-SRF
‘.2'& \'¥ , , 3
4 LAMACZ DO OBROBKI WYKANCZAJACEJ T, Povierzchnia przylozenia
E B amacz kierunkowy zapewnia kontrole formowania wiéra. Ostra £ 15°
krawedz skrawajaca zapewnia wysoka gtadkos$¢ powierzchni. & ! O
0 010203 04
R/L'SRF f (mm/obr)
OBROBKA LEKKA
v PIERWSZY WYBOR DO OBROBKI LEKKIEJ STALI WEGLO- BN v ESN  CCMTO9T308-LP .
/ WYCH, STOPOWYCH | KONSTRUKCYJNYCH 3 Naroze

18°

- Bardzo ostra krawedz skrawajaca dzieki duzemu katowi natarcia.
_ Zapobiega tworzeniu sie narostow na ptytce i umozliwia kontrole

ap (mm)

zmetnienia obrobionej powierzchni. Konstrukcja tamacza zapew- 007 02 03 04 Powierzchnia przytozenia
LP nia lepsza kontrole wiéra przy zalecane] gtebokosci skrawania. f{mm/obr] 8°
M
3 [ 2] CCMT09T304-SW )
\! PLYTKA WYGLADZAJACA DO OBROBKI LEKKIEJ STALI ZWY- 3 ‘ 0.12 mm Naroze
e KLYCH, STOPOWYCH, KONSTRUKCYJNYCH | NIERDZEWNYCH 20° [

W pordéwnaniu z tamaczami konwencjonalnymi, gtadkos$¢ po- 12°

— wierzchni jest utrzymana nawet przy dwukrotnie wiekszym

y
ap (mm)

Powierzchnia przytozenia

posuwie na obrét. Pozytywny cin poprawia ostros¢. 0 01020304 160 (212 mm

SW f (mm/obr) 8°
P CCET09T302R-SS

¥ i 6

£AMACZ DO OBROBKI LEKKIEJ NA AUTOMATACH TOKARSKICH = Il Povierzchnia oravtosenia

E | mmm——  tamacz réwnolegty. Doskonata kontrola wiéra przy niskich po- E \ 14° o2y
_ suwach. g ? A
07701702 03 04
R/L'SS f (mm/obr)

mn



B283 MP MX3115

PLYTKI POZYTYWNE (Z OTWOREM)

ﬁ Charakterystyka Geometria przekroju
poprzecznego

Klasa tolerancji

OBROBKA SREDNIA

PIERWSZY WYBOR DO OBROBKI $REDNIEJ [ CCMTO9T308-MP Narose
Y STALI WEGLOWYCH, STOPOWYCH | KONSTRUKCYJNYCH 3 ‘ ‘ 180 0.1 mm
M Zréwnowazona odpornosc na Scieranie i odpornosc na pekanie dzieki zasto-

_ sowaniu ptaskiej powierzchni natarcia. Szeroka kieszen widrowa umozliwia

ap (mm)

, . . . L Lo ! Powierzchnia przytozenia
kontrole oporéw skrawania, zapewnia redukcje drgan i przeciwdziata zak- 00T 02 03 04 18° 0.1 mm ey
MP leszczaniu sie widra, nawet przy duzej gtebokosci skrawania f(mm/obr]
~ P CCGTO9T3V3R-SN

EAMACZ DO 0BROBKI SREDNIEJ NA AUTOMATACH TOKARSKICH
G tamacz rownolegty zapewnia doskonata kontrole wiéra przy
matych i $rednich posuwach.

20° Powierzchnia przytozenia

ap [(mm)

N

0.1 0.2 0.3 0.4
R/L-SN f (mm/obr)
SILNA KRAWEDi SKRAWAJACA
LAMACZ ZAPEWNIAJACY WYSOKA WYTRZYMALOSC KRAWEDZI | TPGB160308
> SKRAWAJACE)J 3 | i
G i Do tokarek CNC i recznych, efektywny przy umiarkowanie wy- E 2 Q }
" sokich predkoéciach skrawania i posuwach rzedu 0.1 mm, w & 1M 1 \
———
ktorych wysoka wytrzymatos¢ krawedzi wykazuje swa efektyw- ® 007 07 03 04
Pitlaplaskalbeztamaczs)  NOSC. f (mm/obr)
1n
PLYTKI POZYTYWNE (BEZ OTWORU)
g ﬁ Charakterystyka Geometria przekroju
= poprzecznego
=
OBROBKA LEKKA
PIERWSZY WYBOR DO OBROBKI LEKKIEJ STALI WEGLO- [ | TPMR160308-LP _
WYCH, STOPOWYCH | KONSTRUKCYJNYCH 8 . Naroze
M Bardzo ostra krawedz skrawajaca dzieki duzemu katowi natarcia. Zapo- E 2 I R N 18
A= biega tworzeniu sie narostow na ptytce i umozliwia kontrole zmetnienia & 1 Powierzchnia pravos
TSNS obrobionej powierzchni. Konstrukcja tamacza zapewnia lepsza kontrole  © 0 Owierzchn praylozena

0.1 0.2 03 0.4 g°

LP widra przy zalecanej gtebokosci skrawania. f (mm/obr)

L

OBROBKA SREDNIA

PIERWSZY WYBOR DO OBROBKI $REDNIEJ STALI WEGLOWYCH, [l TPMR160308-MP

STOPOWYCH | KONSTRUKCYJNYCH 0.1.mm

Zréwnowazona odporno$¢ na scieranie i odporno$¢ na pekanie dzieki

zastosowaniu ptaskiej powierzchni natarcia. Szeroka kieszen widrowa

| umozliwia kontrole oporéw skrawania, zapewnia redukcje drgan i prze- 0 0102 03 04 180 0.1mm
MP ciwdziata zakleszczaniu sie widra, nawet przy duzej gtebokosci skrawania

SILNA KRAWEDZ SKRAWAJACA

w

‘ ‘ Naroze
18°

N

1

ap (mm)

Powierzchnia przytozenia

f (mm/obr)

lﬁ

.. P TPGN160308
LAMACZ ZAPEWNIAJACY WYSOKA WYTRZYMALOSC KRAWE- 3
DZI SKRAWAJACEJ E ‘
G Do tokarek CNC i recznych, do umiarkowanie wysokich pred- £ | | | U°’;
- koéci skrawania i posuwow rzedu 0.1 mm, w ktérych wysoka & ! — \
wytrzymatos$¢ krawedzi wykazuje swa efektywnoscé. 0 01020304
Piytka plaska bez tamacza] f (mm/obr)

il



B283 MP MX3115

MP/MX3115

PLYTKI NEGATYWNE (Z OTWOREM])

Klasa tolerancji G @
TNGG

EPSR
60°

eeo

n n
zamowieniowy @ E 5 Ic s RE b1
= =
TNGG160402R-F F [ ] [ ] 9.525 4.76 0.2 3.81
TNGG160402L-F F [ J [ J 9.525 4.76 0.2 3.81
TNGG160404R-F [F [ J [ J 0.2 4.76 0.4 3.81
TNGG160404L-F F [ ] [ J 9.525 4.76 0.4 3.81
TNGG160408R-F = [ J [} 9.525 4.76 0.8 3.81
TNGG160408L-F F [} [ J 9.525 4.76 0.8 3.81
11
(Po 10 ptytek w opakowaniu) 17 'V?
(X4

@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



B283 MP MX3115

MP/MX3115

PLYTKI POZYTYWNE 7° (Z OTWOREM])

Klasa tolerancji E, G, M

®
®
®
®

CCMT, CCET, CCGT FP FV R/L-SRF LP sw R/L-SS
4 »y
—-_— ey 2 2 S e
MP
-
———
i‘aur:16ewrieniowy @@ @ g g ic s RE b1
@e® : :

CCMT060202-FP F ([ ] [ J 6.35 2.38 0.2 2.8
CCMT060204-FP F [ [ ] 6.35 2.38 0.4 2.8
CCMT09T302-FP F [ ) [ ] 9.525 3.97 0.2 bt
CCMT09T304-FP F [ ) [ ] 9.525 3.97 0.4 A
CCMT09T308-FP F [ [ 9.525 3.97 0.8 4.4
CCMT060202-FV F [ [ 6.35 2.38 0.2 2.8
CCMT060204-FV F ([ ] [ 6.35 2.38 0.4 2.8
CCMT09T302-FV F [ [ J 9.525 3.97 0.2 4.4
CCMT09T304-FV F [ J ([ ] 9.525 3.97 0.4 bt
CCET03S101MR-SRF* F [ J 3.97 1.39 0.1 2.0
CCET03S101ML-SRF* [ [ ) 3.97 1.39 0.1 2.0
CCET03S102MR-SRF* F [ 3.97 1.39 0.2 2.0
CCET03S102ML-SRF* F [ 3.97 1.39 0.2 2.0
CCET03S104MR-SRF* F [ 3.97 1.39 0.4 2.0
CCET03S104ML-SRF* F [ J 3.97 1.39 0.4 2.0
CCETO04TO01MR-SRF* F [ 4.76 1.79 0.1 2.4
CCET04T001ML-SRF* F [ ) 4.76 1.79 0.1 2.4
CCET04T002MR-SRF* F [ 4.76 1.79 0.2 2.4
CCET04T002ML-SRF* F [ 4.76 1.79 0.2 2.4
CCETO04T004MR-SRF* F [ 4.76 1.79 0.4 2.4
CCETO04T004ML-SRF* F [ 4.76 1.79 0.4 2.4
CCMT060202-LP L [ ) [ ] 6.35 2.38 0.2 2.8
CCMT060204-LP L [ J [ ] 6.35 2.38 0.4 2.8
CCMT09T302-LP L [ J [ ] 9.525 3.97 0.2 A
CCMT09T304-LP L [ [ 9.525 3.97 0.4 4.k
CCMT09T308-LP L [ [ 9.525 3.97 0.8 A
CCMT060202-SW L ([ ] [ 6.35 2.38 0.2 2.8
CCMT060204-SW L [ [ J 6.35 2.38 0.4 2.8
CCMT060208-SW L [ ) [ ] 6.35 2.38 0.8 2.8
CCMT09T302-SW L [ ) [ ] 9.525 3.97 0.2 A
CCMT09T304-SW L [ ([ ] 9.525 3.97 0.4 A
CCMT09T308-SW L [ [ 9.525 3.97 0.8 4.4

1/2
(Po 10 ptytek w opakowaniu) ~N

. . . . . 17 g Vc

* Nietypowa $rednica okregu wpisanego. (Do oprawek Micro-Dex) v

@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.
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MP/MX3115 - PLYTKI POZYTYWNE 7° (Z OTWOREM)

B283 MP MX3115

Numer

eee

n n
zamowieniowy @ § é ic s RE b1
= =
CCET060201MR-SS L [ J 6.35 2.38 0.1 2.8
CCET060201ML-SS L [ ] 6.35 2.38 0.1 2.8
CCET060202MR-SS L [ ] 6.35 2.38 0.2 2.8
CCET060202ML-SS L [ ) 6.35 2.38 0.2 2.8
CCET060204MR-SS L [ J 6.35 2.38 0.4 2.8
CCET060204ML-SS L [ J 6.35 2.38 0.4 2.8
CCET09T301MR-SS L [ ] 9.525 3.97 0.1 4.4
CCETO09T301ML-SS L [ ] 9.525 3.97 0.1 WA
CCET09T302MR-SS L [ ] 9.525 3.97 0.2 4.4
CCETO09T302ML-SS L [} 9.525 3.97 0.2 WA
CCET09T304MR-SS L [ ) 9.525 3.97 0.4 WA
CCET09T304ML-SS L [} 9.525 3.97 0.4 WA
CCMT060202-MP M [ J [ J 6.35 2.38 0.2 2.8
CCMT060204-MP M [ J [ J 6.35 2.38 0.4 2.8
CCMT09T302-MP M [ J [} 9525 3.97 0.2 bL.b
CCMT09T304-MP M [} [ J 9.525 3.97 0.4 4.4
CCMT09T308-MP M [} [} 9.525 3.97 0.8 4.4
CCMT120404-MP M [ ] [ ] 12.7 4.76 0.4 5.5
CCMT120408-MP M [} [ J 12.7 4.76 0.8 585
CCMT120412-MP M [ J [ J 12.7 4.76 1.2 5.5
CCGT060201-MP M [ J 6.35 2.38 0.1 2.8
CCGT060202-MP M [ J 6.35 2.38 0.2 2.8
CCGT060204-MP M [ ] 6.35 2.38 0.4 2.8
CCGTO09T301-MP M [ ] 9.525 3.97 0.1 4.4
CCGT09T302-MP M [} 9.525 3.97 0.2 4.4
CCGT09T304-MP M [ J 9.525 3.97 0.4 4.4
2/2
(Po 10 ptytek w opakowaniu) 17 'v?
(4

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



B283 MP MX3115

MP/MX3115

PLYTKI POZYTYWNE 11° (Z OTWOREM])

Klasa tolerancji M

CPMH FP LP MP
mE R B
— L "
AN
11°
EPSR\ IC
80°
Numer @@ @ Lo 0
zamoéwieniowy @ E 5 Ic s RE b1
= =
CPMH080202-FP = * [ J 7.94 2.38 0.2 3.5
CPMHO080204-FP F * [ J 7.94 2.38 0.4 3.5
CPMH090302-FP = * [} 9.525 3.18 0.2 4.6
CPMH090304-FP F * [ J 9.525 3.18 0.4 4.6
CPMH090308-FP F * [ ] 9.525 3.18 0.8 4.6
CPMHO080204-FV F * [ J 7.94 2.38 0.4 3.5
CPMH090304-FV = * [ J 9.525 3.18 0.4 4.6
CPMHO090308-FV F * [ J 9.525 3.18 0.8 4.6
CPMHO080204-LP L * [} 7.94 2.38 0.4 3.5
CPMH080208-LP L * [ J 7.94 2.38 0.8 3.5
CPMH090304-LP L * [ ] 9.525 3.18 0.4 4.6
CPMH090308-LP L * [ ] 9.525 3.18 0.8 4.6
CPMH080204-MP M * [ J 7.94 2.38 0.4 3.5
CPMH080208-MP M * [ J 7.94 2.38 0.8 3.5
CPMH090304-MP M * [} 0525 3.18 0.4 4.6
CPMH090308-MP M * [ J 9.525 3.18 0.8 4.6
11
Po 10 ptytek w opakowaniu N
( pty P J 7S

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.

1
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B283 MP MX3115

MP/MX3115

PLYTKI POZYTYWNE 7° (Z OTWOREM])

Klasa tolerancji E, G, M

DCMT, DCET, DCGT, DCMX

AN

@ ©

4

o

R/L-SRF LP

® ©

)

EPSR J» 7 R/L-SS MP R/L-SN
550 Ic s |
A7) P~ A A
eee . .
i‘aunTée\Arlieniowy @ § § Ic S RE D1
= =
DCMT070202-FP F [ ] [ ] 6.35 2.38 0.2 2.8
DCMT070204-FP F [ ] [ ] 6.35 2.38 0.4 2.8
DCMT11T302-FP = [ ] [ J 9.2 3.97 0.2 4.4
DCMT11T304-FP F [ ] [ J 9.525 3.97 0.4 A
DCMT11T308-FP F [ ] [ J 9.525 3.97 0.8 WA
DCMT070202-FV F [ ] [ J 6.35 2.38 0.2 2.8
DCMT070204-FV F [ ] [} 6.35 2.38 0.4 2.8
DCMT11T304-FV F [ ) [ ] 9.525 3.97 0.4 4.4
DCMT11T308-FV F [} [ ] 9.2 3.97 0.8 4.4
DCET070201MR-SRF F [ ] 6.35 2.38 0.1 2.8
DCET070201ML-SRF = [ ] 6.35 2.38 0.1 2.8
DCET070202MR-SRF F [ ] 6.35 2.38 0.2 2.8
DCET070202ML-SRF F [ ] 6.35 2.38 0.2 2.8
DCET070204MR-SRF F [ ] 6.35 2.38 0.4 2.8
DCET070204ML-SRF F [ ) 6.35 2.38 0.4 2.8
DCET11T301MR-SRF F [ ] 9.525 3.97 0.1 4.4
DCET11T301ML-SRF = [ ] 9.525 3.97 0.1 4.4
DCET11T302MR-SRF F [ ] 9.525 3.97 0.2 WA
DCET11T302ML-SRF F [ ] 9.525 3.97 0.2 4.4
DCET11T304MR-SRF F [ ] 9.525 3.97 0.4 WA
DCET11T304ML-SRF F [ ) 9.525 3.97 0.4 WA
DCMT070202-LP L [ ] [ ] 6.35 2.38 0.2 2.8
DCMTO070204-LP L [ ] [ J 6.35 2.38 0.4 2.8
DCMTO070208-LP L [ ] [ J 6.35 2.38 0.8 2.8
DCMT11T302-LP L [ ] [ J 9.525 3.97 0.2 WA
DCMT11T304-LP L [ ] [ J 9.525 3.97 0.4 4.4
DCMT11T308-LP L [ ] [} 9.525 3.97 0.8 WA
DCMX070202-SW L [ ] [ ] 6.35 2.38 0.2 2.8
DCMX070204-SW L [} [ ] 6.35 2.38 0.4 2.8
DCMX070208-SW L [ ] [ J 6.35 2.38 0.8 2.8
DCMX11T302-SW L [ ] [ J 9.525 3.97 0.2 4.4
DCMX11T304-SW L [ ] [ J 9.525 3.97 0.4 WA
DCMX11T308-SW L [ ] [} 9.525 3.97 0.8 4.4
1/2

Po 10 ptytek w opakowaniu N
( pty P ) 17 1YS,

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



B283 MP MX3115

MP/MX3115 - PLYTKI POZYTYWNE 7° (Z OTWOREM)

eee

n n
zamowieniowy @ § é ic s RE b1
= =
DCET070201MR-SS L [ J 6.35 2.38 0.1 2.8
DCET070201ML-SS L [ ] 6.35 2.38 0.1 2.8
DCET070202MR-SS L [ ] 6.35 2.38 0.2 2.8
DCET070202ML-SS L [ ) 6.35 2.38 0.2 2.8
DCET11T301MR-SS L [ ) 9.525 3.97 0.1 WA
DCET11T301ML-SS L [ ] 9.525 3.97 0.1 4.4
DCET11T302MR-SS L [ ] 9.525 3.97 0.2 4.4
DCET11T302ML-SS L [ ] 9.525 3.97 0.2 WA
DCET11T304MR-SS L [ ] 9.525 3.97 0.4 WA
DCET11T304ML-SS L [} 9.525 3.97 0.4 4.4
DCMT070202-MP M [ ] [ ] 6.35 2.38 0.2 2.8
DCMT070204-MP M [ ] [ ] 6.35 2.38 0.4 2.8
DCMT070208-MP M [ J [ J 6.35 2.38 0.8 2.8
DCMT11T302-MP M [ J [ J 9.525 3.97 0.2 4.b
DCMT11T304-MP M [ ] [ J 9.525 3.97 0.4 4.4
DCMT11T308-MP M [} [ J 9.525 3.97 0.8 4.4
DCGT070201-MP M [ ] 6.35 2.38 0.1 2.8
DCGT070202-MP M [ ) 6.35 2.38 0.2 2.8
DCGT070204-MP M [} 6.35 2.38 0.4 2.8
DCGT11T301-MP M [ J 9.525 3.97 0.1 4.4
DCGT11T302-MP M [ J 9.525 3.97 0.2 4.b
DCGT11T304-MP M [ ] 9.525 3.97 0.4 WA
DCET11T301MR-SN M [} 9.525 3.97 4.4
DCET11T301ML-SN M [ ] 9.525 3.97 4.4
DCET11T302MR-SN M [ ) 9.525 3.97 L4
DCET11T302ML-SN M [ ] 9.525 3.97 A
DCET11T304MR-SN M [ ] 9.525 3.97 4.4
DCET11T304ML-SN M [ ] 9.525 3.97 WA
2/2
(Po 10 ptytek w opakowaniu) 17 'V?
(X4

@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



B283 MP MX3115

MP/MX3115

PLYTKI POZYTYWNE 5°, 7°, 11° (Z OTWOREM)

Klasa tolerancji G, M @ @ @ @

TBMT TCMT, TCMX - = 5 W
€ Vs f J j
(e - o)
- I~
EPSR EPSR Silna krawedz
o © 6 ] skrawajaca
TPMH, TPMX, TPGB Plytka plask (hez tamaczal
RE
L
e ic
Numer @@ @ Lo =
zamowieniowy @ § i ic s RE b1
= =
TBMTO060102-FV = * [ 3.97 1.59 0.2 2.3
TBMT060104-FV F * [ J 3.97 1.59 0.4 2.3
TCMT090202-LP L [} [ J 5.56 2.38 0.2 2.5
TCMTO090204-LP L [} [ J 5.56 2.38 0.4 2.5
TCMT110202-LP L [ ] [ J 6.35 2.38 0.2 2.8
TCMT110204-LP L [ J [ ] 6.35 2.38 0.4 2.8
TCMT110208-LP L [ J [ 6.35 2.38 0.8 2.8
TCMX090204-SW L [ J [ 5.56 2.38 0.4 2.5
TCMX110204-SW L [} [} 6.35 2.38 0.4 2.8
TPMH090202-FP F * [ 5.56 2.38 0.2 2.9
TPMHO090204-FP F * [ J 5.56 2.38 0.4 2.9
TPMH110302-FP F * [ J 6.35 3.18 0.2 3.4
TPMH110304-FP = * [ J 6.35 3.18 0.4 3.4
TPMH110308-FP F * [ 6.35 3.18 0.8 3.4
TPMH080202-FV F [ J [ 4.76 2.38 0.2 2.4
TPMH080204-FV F [ J [ J 4.76 2.38 0.4 2.4
TPMH090202-FV = * [ J 5.56 2.38 0.2 2.9
TPMH090204-FV F * [ J 5.56 2.38 0.4 2.9
TPMH110304-FV F * [ J 6.35 3.18 0.4 3.4
TPMH110308-FV F * [ 6.35 3.18 0.8 3.4
TPMH160304-FV = * [ 9.525 3.18 0.4 A
TPMH090202-LP L * [ 5.56 2.38 0.2 2.9
TPMH090204-LP L * [ J 5.56 2.38 0.4 2.9
TPMH110302-LP L * [ J 6.35 3.18 0.2 3.4
TPMH110304-LP L * [ J 6.35 3.18 0.4 3.4
TPMH110308-LP L * [ J 6.35 3.18 0.8 3.4
TPMH160302-LP L * [ 9.525 3.18 0.2 4.4
TPMH160304-LP L * [ J 9.525 3.18 0.4 4.4
1/2
(Po 10 ptytek w opakowaniu) 17 'V?
(X4

14 @ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



MP/MX3115 - PLYTKI POZYTYWNE 5°, 7°, 11° (Z OTWOREM)

B283 MP MX3115

eee

Numer L o
zamowieniowy @ § é Ic s RE b1
= =
TPMH160308-LP L * [ J 9.525 3.18 0.8 4.4
TPMX090202-SW L * [ J 5.56 2.38 0.2 2.9
TPMX090204-SW L * [} 5.56 2.38 0.4 2.9
TPMX090208-SW L * [ ] 5.56 2.38 0.8 2.9
TPMX110302-SW L * [ ] 6.35 3.18 0.2 3.4
TPMX110304-SW L * [ J 6.35 3.18 0.4 3.4
TPMX110308-SW L * [ J 6.35 3.18 0.8 3.4
TPGB110201 [ ] 6.35 2.38 0.1 3.7
TPGB110202 [ ] 6.35 2.38 0.2 3.7
TPGB110204 [} 6.35 2.38 0.4 3.7
TPGB160304 [ ] 9.525 3.18 0.4 4.4
TPGB160308 [} 9.525 3.18 0.8 4.4
2/2
(Po 10 ptytek w opakowaniu) 17 'V?
(X4

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.
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B283 MP MX3115

MP/MX3115

PLYTKI POZYTYWNE 11° (BEZ OTWORU)

Klasa tolerancji G, M Silna krawedz
@ @ skrawajaca
TPMR, TPGN LP MP

Plyt plask ez tamaczal

RE TN
7 F
AN
11°
Ic s |

eeo

0 n
zamowieniowy @ E é Ic s RE b1
= =
TPMR160304-LP L [ ] [ J 9.525 3.18 0.4
TPMR160308-LP L [ ] [ J 9.525 3.18 0.8
TPMR110304-MP M [ J [ 6.35 3.18 0.4
TPMR110308-MP M [ J [ 6.35 3.18 0.8
TPMR160304-MP M [ J [ J 9.525 3.18 0.4
TPMR160308-MP M [ J [ 9.525 3.18 0.8
TPGN110302 [} 6.35 3.18 0.2
TPGN110304 [ ] 6.35 3.18 0.4
TPGN110308 [ ) 6.35 3.18 0.8
TPGN160304 [ J 9.525 3.18 0.4
TPGN160308 [ J 9.525 3.18 0.8
11
(Po 10 ptytek w opakowaniu) 17 'V?
(X4

16 @ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



B283 MP MX3115

MP/MX3115

ZALECANE PARAMETRY SKRAWANIA

PLYTKI NEGATYWNE (DO TOCZENIA ZEWNETRZNEGO)

®@@ Gatunek ‘ Ve f

Materiat Wtasciwosci  Warunki I ap
. ([ ] F MP3115 R/L-F  285-410 0.05-0.12 0.10 -0.50
Stal konstrukcyjna <180 HB
([ ] F MX3115 R/L-F 270 -360 0.05-0.12 0.10 -0.50
o F MP3115 R/L-F  210-305 0.05-0.12 0.10 -0.50
180-280 HB
. () F MX3115 R/L-F 200 - 265 0.05-0.12 0.10-0.50
Stale weglowe i stopowe
([ ) F MP3115  R/L-F 145 - 215 0.05-0.12 0.10 -0.50
280-350HB
([ ] F MX3115  R/L-F 140 - 190 0.05-0.12 0.10 -0.50

PLYTKI POZYTYWNE 7° (DO TOCZENIA ZEWNETRZNEGO)

@ @ @ Gatunek ‘ Ve f

Materiat Wtasciwosci  Warunki @ ap
®e
MP3115 FP, FV 285 - 410 0.04-0.20 0.20-0.90
F MX3115 FP, FV 270- 360 0.04-0.20 0.20-0.90
MP3115 R/L-SRF 285-410 0.05-0.12 0.20-0.60
MP3115 LP 285-410 0.06-0.25 0.20-1.00
MX3115 LP 270-360  0.06-0.25 0.20-1.00
[ ) L MP3115 R/L-SS 285-410 0.01-0.09 0.10-5.00
<180 HB MP3115 SW 285 - 410 0.06 -0.24 0.20-1.50
MX3115 SW 270- 360 0.06 -0.24 0.20-1.50
MP3115 MP 235-345 0.08-0.30 0.30-2.00
M MX3115 MP 225-300 0.08-0.30 0.30-2.00
MP3115 R/L-SN 235-345 0.01-0.10 0.10-5.00
¢ . MP3115 FP, FV 285-410  0.04-0.20 0.20-0.90
Stal konstrukeyjna MX3115 FP, FV 270-360  0.04-0.20 0.20-0.90
MP3115 FP, FV 210 - 305 0.04-0.20 0.20-0.90
F MX3115 FP, FV 200 - 265 0.04-0.20 0.20-0.90
MP3115 R/L-SRF 210-305 0.05-0.12 0.20-0.60
MP3115 LP 210-305 0.06-0.25 0.20-1.00
MX3115 LP 200-265 0.06-0.25 0.20-1.00
[ ] L MP3115 R/L-SS 210-305 0.05-0.12 0.20-0.60
>180 HB MP3115 SW 210 -305 0.06 -0.24 0.20-1.50
MX3115 SW 200 - 265 0.06 -0.24 0.20-1.50
MP3115 MP 175 - 255 0.08-0.30 0.30-2.00
M MX3115 MP 165-220 0.08-0.30 0.30-2.00

MP3115 R/L-SN 175-255 0.01-0.10 0.10-5.00
MP3115 FP, FV 210-305 0.04-0.20 0.20-0.90

MX3115 FP, FV 200-265 0.04-0.20 0.20-0.90

Parametry skrawania: @: Obrdbka stabilna @: Obrébka ogdlna 4: Obrdbka niestabilna



B283 MP MX3115

MP/MX3115 - PLYTKI POZYTYWNE 7° (DO TOCZENIA ZEWNETRZNEGO)

Materiat Wtasciwosci  Warunki ®@@ Gatunek ‘ Vc f ap
®e
MP3115 FP, FV 145 - 215 0.04 -0.20 | 0.20-0.90
F MX3115 FP, FV 140 -190 0.04-0.20 | 0.20-0.90
MP3115 R/L-SRF 145 -215 0.05-0.12 | 0.20-0.60
MP3115 LP 145-215 | 0.06-0.25 | 0.20-1.00
MX3115 LP 140 - 190 | 0.06-0.25 | 0.20-1.00
[ ) L MP3115 R/L-SS 145-215 | 0.01-0.09 | 0.10-5.00
Stale weglowe i stopowe <180 HB MP3115 SW 145 -215 0.06 -0.24 | 0.20-1.50
MX3115 SW 140 - 190 0.06 -0.24 | 0.20-1.50
MP3115 MP 120-180 | 0.08-0.30 | 0.30-2.00
M MX3115 MP 115-155 | 0.08-0.30 | 0.30-2.00
MP3115 R/L-SN 120-180 | 0.01-0.10 | 0.10-5.00
¢ . MP3115 FP, FV 145-215 | 0.04-0.20 | 0.20-0.90
MX3115 FP, FV 140 - 190 | 0.04-0.20 | 0.20-0.90

11° (DO TOCZENIA ZEWNETRZNEGO)

Materiat Witasciwosci  Warunki @@@ Gatunek ‘ Vc f ap
®e
MP3115 FP,FV  285-410 0.04-0.20 0.20-0.90
F MX3115  FP, FV 270- 360 0.04-10.20 0.20-0.90
MP3115 LP 285 - 410 0.06 - 0.25 0.20 - 1.00
MX3115 LP 270- 360 0.06 - 0.25 0.20 - 1.00
Stal konstrukcyjna <180 HB ® - MP3115 SW 285 - 410 0.06 - 0.24 0.20 - 1.50
MX3115 SW 270- 360 0.06 - 0.24 0.20-1.50
MP3115 MP 235 - 345 0.08 -0.30 0.30-2.00
M MX3115 MP 225 -300 0.08-0.30 0.30-2.00
MP3115 FP,FV  285-410 0.04-10.20 0.20-0.90
¢ F MX3115  FP, FV 270- 360 0.04 -0.20 0.20-0.90
MP3115 FP, FV 210 - 305 0.04 -0.20 0.20-0.90
F MX3115  FP, FV 200 - 265 0.04 -0.20 0.20-0.90
MP3115 LP 210 - 305 0.06 -0.25 0.20-1.00
° L MX3115 LP 200 - 265 0.06 -0.25 0.20-1.00
Stale weglowe | stopowe 180280 HB MP3115 SW 210 - 305 0.06 - 0.24 0.20-1.50
MX3115 SW 200 - 265 0.06 - 0.24 0.20-1.50
MP3115 MP 175 - 255 0.08 - 0.30 0.30 - 2.00
M MX3115 MP 165 - 220 0.08 - 0.30 0.30 - 2.00
MP3115 FP, FV 210 - 305 0.04 - 0.20 0.20-0.90
¢ F MX3115 FP,FV 200 - 265 0.04-0.20 0.20-0.90
MP3115 FP, FV 145 - 215 0.04-0.20 0.20-0.90
F MX3115  FP, FV 140 - 190 0.04-0.20 0.20-0.90
MP3115 LP 145 -215 0.06 - 0.25 0.20 - 1.00
P L MX3115 LP 140 - 190 0.06 - 0.25 0.20 - 1.00
Stale weglowe i stopowe 280~ 350HB MP3115 SW 145 - 215 0.06 - 0.24 0.20 - 1.50
MX3115 SW 140 - 190 0.06 - 0.24 0.20-1.50
M MP3115 MP 120 - 180 0.08-0.30 0.30 - 2.00
MX3115 MP 115-155 0.08-0.30 0.30-2.00
MP3115 FP, FV 145 - 215 0.04-10.20 0.20-0.90
¢ F MX3115  FP, FV 140 - 190 0.04 -0.20 0.20-0.90

18 Parametry skrawania: @: Obrébka stabilna @: Obrébka ogdlna 4: Obrdbka niestabilna



B283 MP MX3115

MP/MX3115 - PLYTKI POZYTYWNE 5° 7° (DO TOCZENIA WEWNETRZNEGO)

Materiat Wtaséciwosci  Warunki l. @ Gatunek ﬁ 3 f ap
° . MP3115 FV 285-410 0.04 -0.20 0.20 -0.90
. MX3115 Fv 270- 360 0.04 -0.20 0.20 -0.90
Stal konstrukcyjna <180 HB
Py . MP3115 FV 285-410 0.04 -0.20 0.20 -0.90
MX3115 FV 270- 360 0.04-0.20 0.20 -0.90
° . MP3115 FV 210 - 305 0.04-0.20 0.20 -0.90
MX3115 FV 200 - 265 0.04-0.20 0.20 -0.90
Stale weglowe i stopowe 180-280 HB
¢ . MP3115 FV 210 - 305 0.04 -0.20 0.20 -0.90
MX3115 Fv 200 - 265 0.04-0.20 0.20 -0.90
° . MP3115 FV 145 - 215 0.04 -0.20 0.20 -0.90
) MX3115 FV 140 - 190 0.04 -0.20 0.20 -0.90
Stale weglowe i stopowe 280-350HB
¢ . MP3115 FV 145 - 215 0.04-0.20 0.20 -0.90
MX3115 FV 140 - 190 0.04-0.20 0.20 -0.90

Parametry skrawania: @: Obrobka stabilna @: Obrébka ogélna #: Obrébka niestabilna



B283 MP MX3115

MP/MX3115

PRZYKLADY ZASTOSOWAN

TOCZENIE WZDLUZNE POWIERZCHNI ZEWNETRZNYCH ,,.D0O WRZECIONA”

PODCZAS 0BROBKI STALI AUTOMATOWEJ SUM22, KOMPENSACJE NARZEDZIA ZMNIEJSZONO 0 33%

PO WYKONANIU OBROBKI 1000 SZTUK

Narzedzie DCMT11T302-FP MP3115
Materiat 9SMn28 (1.0715)
Ve [m/min) 240
f (mm/obr) 0.05-0.07
ap (mm) 0.18
Rodzaj obrébki Obrdbka z chtodzeniem (na mokro)
MP3115 Gatunek konwencjonalny
Wielkos$¢ offsetu narzedzia: Wielkos$¢ offsetu narzedzia:
X=46pm, Z=40pm X=65um , Z= 75um

MNIEJSZE WYKRUSZENIA | ZUZYCIE PODCZAS OBROBKI STALI WEGLOWEJ S4352

PO WYKONANIU 0BROBKI 7000 SZTUK

Narzedzie DCMT11T302-FP MP3115
Materiat C45

Ve (m/min) 180 - 200

f (mm/obr) 0.07

ap (mm) 0.18

Rodzaj obrébki Obrdbka z chtodzeniem (na mokro)

MP3115 Gatunek konwencjonalny

20



SYMBOLE

N

Zalecane parametry skrawania

)

RODZAJ OBROBKI

&
Nowe produkty i rozszerzenia serii z aktualnego
NEW wiosennego lub jesiennego katalogu Nowe Produkty,
ktdre nie zostaty jeszcze uwzglednione w najnowszym
Katalogu Gtownym.

Obrébka zgrubna

Produkty i rozszerzenia serii, ktore zostaty juz opublikowane
NEW w jednej z wczesniejszych wersji wiosennego lub jesiennego

katalogu Nowe Produkty, ale nie zostaty uwzglednione

w najnowszym Katalogu Gtownym.

Obrobka srednia

ZASTOSOWANIE

Obrébka lekka

Frezowanie ptaszczyzn

Obrobka potwykanczajaca

Fazowanie

Obrébka wykanczajaca

Frezowanie walcowo-czotowe z promieniem

Obrobka superwykanczajaca

DOOGO®

Frezowanie czotowe

MATERIAL NARZEDZIA

Frezowanie odsadzen

Weglik o strukturze ultra drobnoziarnistej
Weglik o strukturze ultra drobnoziarnistej jest
stosowany jako materiat podtoza.

Frezowanie walcowo-czotowe

Regularny Azotek Boru (CBN)
Zastosowano oryginalny CBN firmy Mitsubishi Materials.

Frezowanie rowkow

Ceramika

Zapewnia wysoka predkos¢ i duza wydajnos$¢ obrobki
superstopow dzieki doskonatej odpornosci na
wysokie temperatury.

Frezowanie kopiowe

Materiaty o wysokiej twardosci, wykonane technologia
metalurgii proszkoéw (HSS)

Materiaty o wysokiej twardosci, wykonane technologia
metalurgii proszkéw (HSS) sa stosowane jako materiat podtoza.

Frezowanie z posuwem wgtebnym
(zagtebianie skosne)

Wysokostopowa stal szybkotnaca (HSS)
Materiatem podtoza jest wysokostopowa stal szybkotnaca.

Frezowanie rowkow z promieniem

Stal szybkotnaca kobaltowa
Materiatem podtoza jest stal szybkotnaca kobaltowa.

Frezowanie kopiowe

Stal szybkotnaca
Materiatem podtoza jest stal szybkotnaca.

Frezy do rowkow teowych

06HCIHOCSOLHON




SYMBOLE

RODZAJ POWLOKI

WLASCIWOSCI

Powtoka SMART MIRACLE
Nowa gtadka i zwarta powtoka do wydajnego frezowania
materiatéw trudnoobrabialnych.

Naroze ostrokrawedziowe
Oznacza, ze frez trzpieniowy ma naroze
ostrokrawedziowe.

Powtoka CRN (azotku chromu)
Nowo opracowana powtoka z azotku chromu (CrN)
do obrobki elektrod miedzianych.

K-land
Wskazuje krawedz skrawajaca z ochronnym
zaszlifowaniem.

Powtoka VIOLET
Zwiekszona trwato$¢ narzedzia, 2-3-krotnie wyzsza,
niz narzedzi pokrywanych TiN.

Kat natarcia

Powtoka DP
Powtoka nowej generacji odpowiednia do wszystkich
rodzajéw materiatow.

Kat pochylenia rowka wiérowego
Oznacza kat pochylenia linii Srubowej freza
palcowego.

Powtoka MIRACLE
Konwencjonalna powtoka MIRACLE (ALTi)N.
Zalecana réwniez do obrdbki na sucho (bez chtodziwa).

Kat wierzchotkowy
Okresla kat wierzchotkowy wiertta. Na przyktad pokazany
kat 140°.

Powtoka (AL, Ti)N
(ALTi)N zapewnia wieksza uniwersalnos¢.

Frez do obrdbki zgrubne;j

Wielowarstwowa powtoka (AL Ti,Cr)N
Szeroki zakres zastosowan: obrébka stali weglowych,
stopowych oraz hartowanych.

Zmienny kat spirali rowka widrowego

Powtoka IMPACT MIRACLE
Jednofazowa, nanokrystaliczna powtoka o wyzszej
twardoéci i odpornoséci cieplnej.

(=S s S JJleallee)

Zaokraglone wciecie czotowe freza palcowego

Powtoka MIRACLE
Oryginalna powtoka MIRACLE (AL TiIN. Zalecana réwniez
do obrdbki na sucho.

©
o
o

Kat przystawienia narzedzia
Na przyktad pokazany kat 90°.

Powtoka VFR

KOREKCJA $CINA

Powtoka DLC
Twardo$¢ podobna do twardosci powtoki diamentowej nanoszonej

metoda CVD, o wysokiej wytrzymatosci adhezyjnej (przyczepnoscil.

Typ X
Szlif krzyzowy jest jednym z rodzajow korekcji ostrza
wiertta.

Powtoka diamentowa
Powtoka przeznaczona do obrébki kompozytéw
CFRP oraz oraz laminatéw CFRP/aluminium.

Typ XR
Szlif krzyzowy jest jednym z rodzajow korekcji ostrza
wiertta.

Powtoka diamentowa
Powtoka przeznaczona do obrobki grafitu.

TypS
tatwe skrawanie. Ten ksztatt jest zwykle stosowany.

Powtoka diamentowa

Specjalna powtoka diamentowa CVD.

Zalecana rowniez do wiercenia otworéw w kompozytach
weglowo-epoksydowych.

o to fo fo ¥ (o fo % o o o o (0 (o

Typ N
Skuteczne wtedy, gdy rdzen wiertta jest stosunkowo gruby.

Powtoka diamentowa CVD
&7 Unikatowa, drobnoziarnista, wielowarstwowa powtoka
22 diamentowa w technologii kontrolowanego wzrostu krysztatow,
zapewniajaca znacznie wyzsza odporno$¢ na Scieranie i gtadkosc.

i!@

LOOGCC

tamacz widra




SYMBOLE

TOLERANCJA

Tolerancja kata zbieznosci
Oznacza tolerancje kata zbieznosci freza.

Tolerancja promienia R

Oznacza tolerancje promienia R freza trzpieniowego

kulistego.

Tolerancja promienia R

Oznacza tolerancje promienia naroza freza trzpieniowego.

Tolerancja promienia R

Oznacza tolerancje promienia freza z promieniem

wklestym.

Tolerancja Srednicy zewnetrznej

Oznacza tolerancje $rednicy freza trzpieniowego.

Tolerancja srednicy

Tolerancja srednicy chwytu
Oznacza tolerancje srednicy chwytu freza
trzpieniowego.

Tolerancja srednicy chwytu
Oznacza tolerancje $rednicy chwytu freza
trzpieniowego.

000000909

Tolerancja srednicy wiertta

KANALY CHLODZACE

Chtodzenie zewnetrzne

Chtodzenie wewnetrzne

Chtodzenie wewnetrzne

©DPO

Wewnetrzny kanat chtodzacy

Wewnetrzne kanaty chtodzace w rowkach wiorowych

Wewnetrzne kanaty chtodzace

e

Wewnetrzne kanaty chtodzace




EUROPEJSKIE FIRMY HANDLOWE

GERMANY

MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE GMBH
Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone  +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admin@mmchg.de

UK Office

MMC HARDMETAL UK LTD

1 Centurion Court, Centurion Way
Tamworth, B77 5PN

Phone +44 1827 312312

Email sales@mitsubishicarbide.co.uk

UK Deliveries/Returns
Unit 4 B5K Business Park, Quartz Close
Tamworth, B77 4GR

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone +34 96 1441711

Email comercial@mmevalencia.es

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay

Phone +33169355353 . Fax+33 169355350
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0.

ul. Strzegomska 42B . 53-611 Wroctaw . Millennium Tower Il, 2 pietro, biuro nr 2.12
Phone  +48 713351620 . Fax +48 71335 1621

Email sales@mitsubishicarbide.com.pl

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Viale Certosa 144 . 20156 Milano

Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email info@mmc-italia.it

TURKEY

MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE GMBH ALMANYA iZMiR MERKEZ SUBESI
Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35530 Bayrakli/izmir

Phone  +90232 5015000 . Fax +90 232 5015007

Email info@mmchg.com.tr

www.mmc-carbide.com
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